Perche la nostra ¢ “‘La Scelta Migliore” . Lannova Generazione

Progettazione e studio volti alla pellettizzazione e alla bricchettatura /

Garanzia di omogeneita del grado di essiccazione indjpendentemente
dalla diversita di umidificazione della miscela del materiale in ingresso !

La tjpologia dell'essiccazione € progettata per Hon intaccare le caratteristiche
ed I contenuti del materiale. ll materidale alluscita é pronto
per la pellettizzazione o la bricchettatura !

Le caratteristiche di frantumazione e di miscelazione omogeneiz zano
la granulometria del materiale in uscita !

Estrema facilita d'uso. ll ciclo antomatico ¢ comandato da un wnico pulsante,
con lettura immediata dei parametri dal display della scheda PC /

L essiccatore € montato e funzionante a poche ore dalla consegna /

Ridottissimii costi di installazione, data la necessita di un solo tecnico
PSYSTEM in assistenza all avviamento ed al montagqgio !

Assistenza tramite rete INTERNET (INTR ANET)/

Esclusivo progetito che fornisce il miglior rendimento sul mercato !

Sicurez za antincendio, grazie alluso indiretto delle fonti di calore
ed alle modestte temperature di funzionamento interno !

R ispetto delle normative vigentiin merito alla sicurezza duso ed alle emissioni
di polveri in atmosfera grazie alla gamma di filtrazioni disponibile /

Automazione di [unzionamento tramite componentistica oleodinamica
di gualita ed affidabilita !

R ecupero con ricircolo in produzione di tutte le polveriprodotte dall impianto ! ‘ _ E 8 S / c c ﬂ t 0 // i

Esclusiva mondiale / -
’ U pirt compatto
»essiccatore sul mercato

Produzione minima da 100 kg% / " 1973 D
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Il materiale solitamente ma non necessariamente umido, alimenta con un quantitativo predeterminato
il minisilos al cui interno & posto il sensore di umidita e la sonda dilivello max.

Tramite la coclea di comando e regolazione oleodinamica, il materiale alimenta i miscelatori
frantumatori e viene miscelato con l'aria calda proveniente da scambiatori aria-acqua S
(max 80°C) oppure apposita caldaia (max 160°C). Lintero processo &
continuamente monitorato e regolato dal PLC di comando del quadro elettrico.
Il materiale aspirato dal ventilatore viene separato dallaria mista a
condensa per mezzo di uno o piu cicloni e rinviato in ricircolo caldo.
Quando la sonda di lettura inserita nel minisilos registra la
presenza di materiale avente il grado di umidita impostato

sul PLC, scarica all'esterno il prodotto, facendo posto

al nuovo da esaminare.

I materiale essiccato viene convogliato
allesterno da una coclea motorizzata
oleodinamica e predisposta allo scarico su
nastro, coclea o trasporto pneumatico.

MATERIALE
IN INGRESSO

max cippato
30x30x5 mm




